CIRCUITOS  ELECTRONEUMÁTICOS
En todos los casos, cada uno de los ejercicios deberá estar completamente realizado, es decir: el enunciado, la explicación del proceso, Esquema Neumático, Circuito eléctrico de Mando o Control, Circuito Principal, Grafcet, Diagramas y numeración de todos los elementos.


Realizar los siguientes ejercicios propuestos:
1. Mando directo de un cilindro de simple efecto, regulando la entrada y salida.

2. Mando directo de un cilindro de doble efecto, regulando la entrada y salida (escape rápido).

3. Mando indirecto de un cilindro de simple efecto, regulando la entrada y salida.

4. Mando indirecto de un cilindro de doble efecto, regulando la entrada y salida.

5. Mando de un cilindro de simple y doble efecto accionado con una función Y, regula E/S.

6. Mando indirecto de un cilindro de simple y doble efecto accionado con una función Y.

7. Mando de un cilindro de simple y doble efecto accionado con una función OR, regula E/S.

8. Mando indirecto de un cilindro de simple y doble efecto accionado con una función OR.

9. Conexión en paralelo (cilindro de simple y de doble efecto).

10. Retorno automático de un cilindro de doble efecto  (sólo con un final de carrera a1 y tempo).

11. Movimiento oscilante de un cilindro de doble efecto (con dos finales de carrera a0 y a1).

12. Mando de un cilindro de simple y de doble efecto con circuito de auto retención.

13. Retorno automático de un cilindro de doble efecto con un final de carrera (auto retención).

14. Mando de un cilindro de doble efecto con temporización (retardo de excitación).

15. Mando en función del tiempo con circuito de auto retención (retardo de desexcitación).

16. Mando de un cilindro de doble efecto con temporizador (retardo de desexcitación).

17. Mando de un cilindro de doble efecto con la inversión en función de la presión.

Ejemplo 1: Elevación de paquetes
Los paquetes llegan sobre una banda de rodillos y son elevados por el cilindro A. El cilindro B empuja los paquetes sobre la segunda banda de rodillos. El cilindro sólo debe retornar, una vez que haya alcanzado el cilindro A la posición final trasera.
Ejemplo2: Fresadora (Fresado de ranuras)
Sobre una fresadora han de realizarse ranuras en marcos de madera. El marco de madera es sujetado con un cilindro neumático. El avance de la mesa de fresadora es efectuado con una unidad de avance neumática-hidráulica.

Ejemplo 3: Dispositivo de cortar
Las tiras de chapa, deben estar cortadas con una arista aguda, en uno de los lados con el objeto de su mecanizado posterior. La tira de chapa es colocada en el dispositivo y sujetada por el cilindro A. El cilindro B corta con la cuchilla la tira de chapa. El cilindro A afloja la tira y el cilindro C la expulsa.
Ejemplo 4: Taladradora
En un alojamiento son colocadas a mano piezas para taladrar. Al accionar el pulsador de marcha, el cilindro A fija la pieza. Sólo cuando la pieza está en la posición correcta, saldrá el vástago del cilindro B para sujetarla. Cuando el cilindro B se encuentra en posición de sujeción, la unidad de mecanizado avanza y mecaniza la pieza. Una vez concluido el proceso de trabajo, la unidad de mecanizado es mandada a la posición inicial a través de un final de carrera. A continuación afloja el cilindro de fijación A y sólo entonces abre el cilindro de la sujeción B.
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